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Popis zaiizeni

Pratokomér s lopatkovym kolem FPW je urcen pro Cistd kapalna média s rozsahem rychlosti
proudéni v rozsahu 0,3 +~ 6 m/s (idedlné 1+3 m/s) a je zaloZen na mechanickém prinCipu méfeni,
podle kterého je rychlost proudéni méfeného média tumérna rychlosti otaceni padlového kola s
osazenymi nerezovymi jehlami snimaného sensorem piibliZzeni. Diky tomuto feSeni namisto pouZiti
magnetickych jehel a hallovy sondy nedochazi k usazovani drobnych zelezitych castecek a tim je
zajisténa dlouhodoba Zivotnost a stalost méfice. Mezi zakladni vyhody patii rychld a jednoducha
montaz a diky jednoduché konstrukcei i nizka cena.

Presnost lopatkovych prutokomérti se miize zhorSovat u tekutin s vysokou viskozitou. Kapaliny s
vysokou viskozitou maji tendenci produkovat laminarni profil proudéni s tendenci naruseného sttedu
proudici tekutiny a tedy zménénym profilem pohybujici se kapaliny, pfi¢emz pro pfesnost je zddouci,
aby idealné byla rychlost kapaliny stejnd v celém priméru trubky. Reynoldsovo ¢islo tekutiny by
proto mélo byt vétsi nez 4500. Reynoldsovo Cislo je bezrozmérné cislo, které spojuje ucinky
viskozity, hustoty a rychlosti proudéni.

Provedeni métice se vyrabi ve tfech variantach:
e FPW 05 — Pouze impulsni vystup
e FPW 10 — Impulsni / spinaci kontakt
e FPW 20 — Impulsni / spinaci kontakt + 4+20mA

Rozsah dodavky

Zatizeni je dodavano s adaptérem pro pfipojeni dle objednavky.

Procesni pripojeni

Vlastni montdz do potrubi mize byt provedena piimym zavafenim/zalepenim do potrubi (dle
materidlu), anebo mlze byt pouzita n€kterd z fitinkovych adaptéri dodavanych k jednoduché
instalaci Sroubenim/nasazenim na potrubi. K dispozici jsou navrtavaci pasy pro jednoduchou montaz
bez nutnosti svafovani a T-kusy v materialech dle pozadavku zakaznika. Vystup pratokoméru muize
byt pfipojen na displejovou jednotku CC 100 (neni soucasti standardni dodavky, nutno objednat)
nebo do riznych fidicich systémt.

Prislusenstvi k pratokoméru také muizou byt kabelova pfipojeni V riznych délkach s konektorem
M12 (4-pin) pro elektrické pfipojeni (neni souéasti standardni dodavky, nutno objednat).

Provedeni FPW 05 neni standardné¢ vybaveno konektorem M12, ale pouze kabelovou vyvodkou

s PVC kabelem o tfech Zilach (délka kabelu standardné 2m). Na pfani je mozno za pfiplatek dodat
také s konektorem M12.
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Skladovaci podminky

Teplota pii doprave a skladovani pfistroje musi byt v rozmezi -20 °C az do 60 °C.

Zaruka

Neodborna instalace, nebo uzivani zafizeni, miize byt pfi¢inou ztraty zaruky stejné¢ jako nedodrzeni
montaznich nebo provoznich podminek dle tohoto navodu.

Opravy nejsou mozné. Zaruka zanika opravou, nebo zasahem do pfistroje jinou osobou nez
vyrobcem.

Instalace do potrubi

Diilezité informace pro vybér mista

bezpecnoStnich pokynit pro tlak a teplotu v pripade daného média. Zejména pak riziko vystriknuti
kapaliny pod tlakem nebo s vysokou teplotou, doporucujeme pouzit nutné ochranné prostiedky.

Venkovni podminky

Je tteba zajistit, aby cidlo nebylo pfimo vystaveno povétrnostnim vliviim a aby nemohlo dojit k
zamrznuti méfen¢ho média v okoli ¢idla, coz by zptsobilo poskozeni samotného sensoru.

V piipad€¢ vnéjSiho umisténi doporucuje vyrobce pouzit ochrannou stfisku pro zamezeni pifimého
ozatfovani sluncem tak, aby se vyhodnocovaci elektronika nadmérné€ nepiehiivala.

Vibrace
Uroveti a rozsah vibraci musi byt pod 2,2 g v rozsahu frekvenci 20 + 50 Hz dle normy IEC 068-2-34.

Viastni umisteni
Lopatkové pritokoméry funguji nejlépe s Cistymi tekutinami. Castice a necistoty mohou zabranit
spravnému otaceni vrtulky a pfispét k rychlejsimu opotfebeni soucasti.

Pro instalaci méfice je potieba volit takové misto, aby byla zajisténa spravna délka rovné trubky pied
a za méfiCem. Diky tomu, ze lopatkové kolo zasahuje do proudu toku pouze malou ¢asti, musi mit
proud toku konzistentni rychlost pies cely primér vnitini trubky a tim umoznuje jeho ptfesné cteni.
Uklidnujici délky ptimych useki trubky umoziuji rozptylit pfipadné viry vzniklé v proudu toku pted
vlastnim métenim lopatkového kola. Turbulentni proudéni miize byt zptisobeno piekazkami, jako je
koleno, T-kus, Cerpadlo, a pod.. Minimalni délky rovného useku uklidiujici délky potrubi bude
zaviset na druhu prekazky pred lopatkovym kolem. Absolutni minimum je typicky desetinasobek
jmenovité svétlosti rovného potrubi pied méfidlem a petindsobek za metidlem.
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Doporucené uklidnujici useky dle prekazky na potrubi, kde ID je vnitini prumeér (uklidnujici délka za
meridlem je vzdy 5xID)

Standardni uklidiiujici Gseky — 10xID 2x 90° koleno ve dvou rovinach — 40xI1D

10xID 5xID ~ 40xID 5xID

1x 90° koleno — 20xID Redukce vnitiniho priméru potrubi — 15x1D

- i- ﬁ‘ F A

L_J LJ e p—_—
20xID 5D L—J L—J

15xID o5xID

2x 90° koleno Vv jedné roviné — 25x1D Ventil - 50xID

-

jL_J L

25xID oxID o0xID oxID

v

Pfi montdzi na potrubi dbejte umisténi méfice tak, aby osa otaceni lopatkového kola byla vzdy
v horizontalni pozici (idealné¢ meéficem nahoru, aby se zabranilo ptfipadnému poskozeni rotoru
necistotami v kapaling€). V ptipad¢ vertikalniho potrubi na umisténi nezalezi, doporuujeme vsak
umistit mefi¢ do stoupajici ¢asti, aby se snizilo riziko zavzdusnéni.

Me¢tici misto musi byt vzdy plné vody bez bublin, v pfipadé¢ vzduchovych mezer muize dojit
k chybnému méfeni. V piipadé nutnosti mozno pouzit instalace méfici traté ve tvaru pismene U,
¢imz se zabezpeci stalé zatopeni spodni Casti s méficem. Ze stejného divodu pak doporucujeme
umistit méti¢ na ndbéznou stranu stoupajiciho potrubi.
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Pro instalaci do potrubi je nutno zajistit soub&éh pritoku se znackami vyobrazenymi na téle
prutokoméru.

POZOR! Viastni instalaci navarovaciho adaptéru nebo fitinky, pripadné lepeni plastového adaptéru
na potrubi provadeéjte vzdy s odstranénou elektronickou jednotkou, aby nedoslo k mechanickému
nebo tepelnému poskozeni.

Pii miseni smési latek je tieba zabudovat pratokomér bud’ pfed mistem miseni, nebo v dostatecné
vzdalenosti za nim (min.50xd), jinak muze byt indikace nepfesna.

Sestava lopatkového priatokoméru

Lopatkové pritokoméry se skladaji ze tii zdkladnich slozek:
e lopatkové kolo
e snimac pohybu kola (ptipadné displej)
o fitinkové adaptéry

Tyto komponenty Ize zakoupit samostatné nebo jako balik, aby spliovaly konkrétni pozadavky dané
aplikace. Lopatkovy snimac¢ je urcen pro vlozeni do Sroubeni v potrubi. Ptiblizn€ jedna polovina
padla vy¢niva do proudu toku. Kapalina protékajici potrubim zplsobuje rotacni pohyb rotoru s
lopatkami. Sensor pfibliZzeni snima pohyb nerezovych ty¢inek umisténych v lopatkach a transformuje
je na elektrické impulzy, které jsou pfimo imérné rychlosti proudéni (ptfipadné€ u verze FPW 20 1
proudovy vystup 4+20mA). Protoze se jednd o zévislost rotacniho pohybu lopatkového kola na
rychlosti proudéni, je pocet vystupnich pulsti (proudového vystupu 4+20mA) zavisly na rychlosti
proudéni v misté lopatkového kola a objemovy priitok na prafezu potrubi a rychlosti proudéni. Tento
vztah udava Cislo, které se nazyva K-faktor. K-faktor pak udava pocet vystupnich pulsii na jednotku
objemu pro kazdou konkrétni dimenzi potrubi, ptipadné pii pouziti konkrétni trubkové fitinky jako
montazniho pfisluSenstvi.
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Lopatkové kolo a snima¢ pohybu

Jednotlivé casti mérice

Konektor M12

/Télo prﬁtokomérk
gL 7 N

- Pozi¢ni kli¢ ——— @

O O O O
O-krouzky

O O O O

P / Osicka \ Q
:: | D
/ I!I \ =~ Lopatkové kolo — %

Ndahradni dily
Vyménitelny dil Objednavkové Cislo
O-krouzky (EPDM) FPW-RK1
Lopatkové kolo (PEEK) FPW-RK2
Hridelka lopatkového kola ( nerez DIN 1.4401) FPW-RK3.1
Hridelka lopatkového kola (zirkonova keramika) FPW-RK3.2
Montézni pievleéna matice (DIN 1.4401) FPW-RK4
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Prislusné fitinky pro montaz:
K dispozici jsou riizné potrubni armatury (fitinky) Jsou navrzeny tak, aby zjednodusily instalaci
piimo do potrubi pomoci riznych metod ptipojeni, napiiklad s vn€j$Sim nebo vnitinim zévitem,
zavafenim, lepenim apod.. Tyto "in-line" armatury jsou k dispozici z riznych materialt, jako je
polypropylen, PVC, a nerezové oceli. Déle je mozno pouzit navrtavaciho pasu kde po jednoduchém
vyvrtani otvoru v potrubi mize byt umisténo upinaci sedlo pfimo na trubku. Diky tomu neni nutné
fezani potrubi, ¢i instalace specialnimi adaptéry.

Fitinkové adaptéry

Navrtdvaci pas k pripojeni navrtdvkou v provedeni PP (+AISI 304), PN10

Objednavkovy kod | Pripojeni K-faktor
DPPP-10-D50 OD 50

DPPP-10-D63 OD 63

DPPP-10-D75 oD 75

DPPP-10-D90 OD 90

DPPP-10-D110 oD 110 dle vnitiniho praméru
DPPP-10-D125 OD 125 pouziteho potrubi
DPPP-10-D140 OD 140

DPPP-10-D160 00 160 viz ,, Tabulka hodnot K-faktoru
DPPP-10-D200 oD 200 pro nejbéznéjsi rozméry trubek
DPPP-10-D225 OD 225 str.9
DPPP-10-D315 OD 315

Plastovy T-kus K pripojeni lepenim v provedeni PVC, PN16

Objednavkovy kéd | Pripojeni | Rozsah pritoku | K-faktor [imp/I]*
TPVC-16-D40 OD 40 2,3+27m3/h 30
TPVC-16-D50 OD 50 3,5+42m3/h 19
TPVC-16-D63 OD 63 5,6 67 m3/h 11,5
TPVC-16-D75 OD 75 7,9 ~95m3/h 7,5
TPVC-16-D90 OD 90 11,5+ 137 m3/h 5

Nerezovy T-kus se zdavitovym trubkovym G pripojenim v provedeni Al1S1304, PN25

Objednavkovy kéd | Pripojeni | Rozsah priitoku | K-faktor [imp/I]*
TSS304-25-G1/8 G 1/8 0,03 +0,6 m3/h 1100
TSS304-25-G1/4 G l/4 0,05+1,1m3/h 662
TSS304-25-G3/8 G 3/8 0,09 +1,7m3/h 408
TSS304-25-G1/2 G1/2 0,19 ~ 3,8 m3/h 216
TSS304-25-G3/4 G 3/4 0,56 ~ 6,8 m3/h 100
TSS304-25-G1 G1 0,88 + 10,6 m3/h 61
TSS304-25-G1 1/4 Gl 1/4 1,4+ 17,4 m3/h 42
TSS304-25-G1 1/2 G112 1.8 +22m3/h 37

Navod FPW

Strana 8 (celkem 19)

COMAC CALs.r.0.




Nerezovy T-kus K pripojeni navarrenim v provedeni AISI304, PN25

Objednavkovy kod Piipojeni | Rozsah pritoku | K-faktor [imp/I]*
WTSS304-25-42,4x2 42,4%2 2+25m3/h 29
WTSS304-25-48,3x2 48,3x2 2,7+33m3/h 19
WTSS304-25-60,3x2 60,3x2 4,6 ~ 55 m3/h 11
WTSS304-25-76,1x2 76,1x2 7,3+88 m3/h 8
WTSS304-25-88,9x2 88,9x2 10,2 + 120 m3/h 55
WTSS304-25-114,3x2 114,3x2 17 + 205 m3/h 3,5

WTSS304-25-139,7x2 | 139,7x2 26 ~ 313 m3/h 2,2

Nerezovy navarovaci adaptér v provedeni AISI304, PN25

Objednavkovy kod PFipojeni K-faktor [imp/1]
otrubi dle vnitiniho

WSS304-25-D44 IIE)z 48,3 praméru pouzitého

potrubi

V piipadé navatovaci fitinky je K-faktor zavisly na vnitinim priméru instalovaného potrubi.

Tabulka hodnot K-faktoru pro nejbeznéjsi rozmeéry trubek

Rozmér trubky Vnitini primér ID Rozsah priatoku | K-faktor [imp/I]*
48,3x2 44,3 2,7+33m3/h 24,8
53x1,5 50 3,5+42 m3/h 19,5
60,3x2 56,3 4,5 +53 m3/h 15,5
76,1x2 72,1 7,5+88 m3/h 8,7

84x2 80 9 +108 m3/h 6,6
88,9x2 84,9 10 + 122 m3/h 5,8
108x4 100 14 + 170 m3/h 3,9
114,3x2 110,3 17 + 206 m3/h 3,3
139,7x2 135,7 26 + 312 m3/h 2,5
168,3x2 164,3 38 + 458 m3/h 15
219,1x2 215,1 65 + 784 m3/h 0.9

ID = vnitfni primér potrubi OD = vnéjsi pramér potrubi

Pokud je vnitini rozmér potrubi mimo uvedenou tabulku, K-faktor je pak dan pfepo¢tovym vzorcem:

K-faktor_new = (KtasLe X IDTaBLE?) / IDNEW?

IDtaBLE je vybrany nejbliz8i vnitini pramér z tabulky k pouzité trubce
KrasLe je K-faktor z tabulky k odpovidajicimu pouzitému IDtaBLE
IDNew je vnitini pramér pouzité trubky pro instalaci

Pozn.: Veskeré hodnoty K-faktoru jsou platné pro vodu 25°C. Pro verzi FPW-10 a FPW-20 se mohou

K-faktory lisit v zavislosti na nastaveni impulsni konstanty mérice (delici pomer). Vsechny uvadené
rozméry jsou v milimetrech.
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Montazni postup pomoci fitinkového adaptéru

Pted zapocetim vlastni montaze se presvédéte, ze je systém bez tlaku,
piipadné vypustén. Po té instalujte vhodny adaptér, navrtavaci pas ¢i T-kus
zaSroubovanim ¢i zalepenim, pfipadn€é navaite navafovaci adaptér. Pak
instalujte samotny méfic pritoku s lopatkovym kolem zasunutim do adaptéru.
Pti jeho instalaci do potrubi je potieba, pro co nejpresnéjsi vyhodnocovani
prutoku, dodrzet smér natoceni méfice tak, aby osa lopatkového kola byla
kolma na smér prutoku, cemuz odpovida i pozicni kli¢ pii zasunuti méfidla (v
piipadé navafovaci verze a navrtavaciho pasu musi zafez pro pozi¢ni kli¢
vytvofit instalacni technik. Proto pfi montazi kontrolujte spravné umisténi
drazky pro pozi¢ni kli¢ na adaptéru vici potrubi.

Vzdy umist'ujte métidlo v horizontalni poloze, nejlépe pak z vrchu na potrubi,

S [

SMER
PROUDENI

>

aby se zamezilo nadmérmému opotiebovani osicky lopatkového kola a pifipadnému poskozeni

lopatkového kola nanosy ¢i necistotami v potrubi.

Pied zasunutim méfice do adaptéru je potieba lehce namazat ,,0“-krouzky a vnitiek adaptéru tukem
(silikonovou vazelinou) tak, aby ptfi zasouvdni nedoslo k poskozeni té€snicich EPDM O-krouZzki.
K zasouvani je potfeba pfistoupit s citem a zasouvat rovnomérné kolmo k adaptéru. Po zasunuti
méfice (pozi¢ni kli¢ musi zapadnou do drazky) zasroubujte ptevle¢nou matici a rukou dotahnéte proti

samovolnému povoleni.
Upozornéni: Nesmi dojit ke znecisténi vrtulky nebo jeji hiidelky vazelinou!

Instalace pomoci navarovaci fitinky

V misté zvoleném pro montadz méti¢e vyvrtdme do potrubi otvor I
o priméru 42 mm korunkovym vrtdkem. Doporucujeme
instalovat méfi¢ vzdy z vrchu na potrubi, aby se zamezilo !
nadmérmému  opotiebovani osi¢ky lopatkového kola a
piipadnému poskozeni lopatkového kola nanosy ¢i necistotami
V potrubi. Nyni je moZno pfistoupit k navafeni adaptéru na
vytipované misto na potrubi.

Na adaptér nasroubujeme prevlecnou matici aby nam adaptér
nahodou nepropadl do potrubi. Adaptér zasuneme do otvoru Vv
potrubi tak, jak je zndzornéno na obrazku. Je vhodné udélat si na
adaptéru znacku podle sily stény potrubi aby hloubka zasunuti
do otvoru v potrubi byla spravna. Pfibodujeme na dvou az

25

61.5

G 5/4"B

PRIVARIT DOOKOLA

sila stény "t"

N/

vnitini "d" (DN)
_—>=>

vnéjsi "D"

¢tyfech mistech a zkontrolujeme kolmost k osam potrubi. Pokud
je vSe v poradku provedeme svar dookola tak, aby se adaptér
svarem nedeformoval.
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Spravné umisténi navarovaci fitinky do potrubi.

Dale je potieba provést zafez pro pozi¢ni kli¢ dle postupu na str.12.

Instalace pomoci navrtavaciho pasu

Zjistime tloustku stény potrubi, na které budeme pas
montovat. Na adaptér naSroubujeme pievlecnou matici bez
mefice. Do navrtdvaciho pasu nasroubujeme adaptér do
takové hloubky, aby po montdzi na potrubi zasahoval
adaptér do potrubi tak, jak je znazornéno na obrazku. Pro
kontrolu je vhodné mit k dispozici kratky odiezek potrubi, k
jeho hrané prilozime pas s adaptérem a hned uvidime jestli
je adaptér spravné vnofen do potrubi. Adaptér do pasu
tésnime nejlépe teflonovou paskou, nebo tésnici Sntrou.
Dotahujeme klicem na pfevlené matici. Pro jemnou
manipulaci mizeme chytit adaptér za zavit tésn¢ pod matici
univerzalnimi klestémi.

V misté zvoleném pro montaz méfice vyvrtdme do potrubi
otvor o pruméru 40 mm korunkovym  vrtakem.
Doporucujeme instalovat méti¢ vzdy z vrchu na potrubi, aby
se zamezilo nadmérnému opotiebovani osicky lopatkového
kola a ptfipadnému poskozeni lopatkového kola ndnosy ¢i
necistotami V potrubi.

Na vyvrtany otvor namontujeme navrtavaci pas s adaptérem
standardnim zptsobem v¢etné téSnicitho O-krouzku.
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K dokonceni instalace je zapotiebi provést zarez pro pozi¢ni kli¢ pritokoméru, ktery do budoucna
garantuje spravné natoCeni métidla v adaptéru. Doporucujeme dodrzet maximalni uhel odchylky od
piimého sméru potrubi (proudéni tekutiny) do 3°.

Vlastni drazku lze provést bruskou, pilkou nebo pilnikem. Jedna se o drazku zhruba 3,4mm Sirokou a
3,4Amm hlubokou. Pripadné otfepy nebo Spony je ti‘eba odstranit a zacistit hlavné z vnitini
strany aby nedoslo p¥i montaZi k poSkozeni tésnicich ""O" krouzku!

Pied zasunutim méfic¢e do adaptéru je potieba lehce namazat ,,0“-krouzky a vnitfek adaptéru tukem
(silikonovou vazelinou) tak, aby pii zasouvani nedoslo k poskozeni tésnicich EPDM O-krouZzkii.
K zasouvani je potieba pfistoupit s citem a zasouvat rovnomérné kolmo k adaptéru. Po zasunuti
métice (kli¢ musi zapadnou do drazky) zaSroubujte prevleénou matici a rukou dotahnéte proti
samovolnému povoleni.

Upozornéni: Nesmi dojit ke znecisténi vrtulky nebo jeji hitidelky vazelinou!

Zdroje ruseni

Mezi nejcastéjsi zdroje ruseni ustaleného pritoku kapaliny patii:

= Proud kapaliny ve snimaci priutoku by mél byt ustaleny a bez virti. Minimalni doporuéena
délka ptimych usekt je 10xd pied snimacem a 5xd za snimacem (kde d je svétlost potrubi
v milimetrech).

= Cerpadla a oblouky, nebo kolena umisténa t&sné za sebou v rtiznych rovinach.
o. (kde o je uhel, ktery sviraji skosené stény redukce potrubi).

= Cokoli, co zasahuje do proudu kapaliny.

= Odbocky, T-kusy, oblouky, kolena, Soupatka, kohouty, klapky. Uzaviraci, regula¢ni, skrtici
a zpétné ventily. Vystupy potrubi z nadrzi, vyménika a filtr.

* Pfi miseni smési latek (pfipadné miseni stejnych latek o rozdilnych teplotach) je treba
zabudovat sensor bud pied mistem miseni, nebo v dostate¢né vzdalenosti za nim
(min.50xd), jinak to mlze zpusobit nepfesnost méfeni.
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Elektroinstalace

Jakoukoli manipulaci ¢i instalaci se zarizenim provadeéjte vzdy po odpojeni napdjeciho napéti!!!
Pri neodborné realizaci nize popsanych operaci zanika narok na zaruku!!!

Elektrické zapojeni méridla 2 1
Zapojeni konektoru M12
ME¢ti€ je vybaven standardnim konektorem M12x1 se 4-mi piny. 9 4

VERZE FPW 05

W

MEfic je standardné zapojen prostiednictvim 3-zilového PVC kabelu délky 2m.
Zapojeni piipadného konektoru M12 je jako u FPW 10, kde pin 4 je vystup TTL.

FPW 05 -TTL Standardni zapojeni:

hnéda

L+ Hnéda (PIN1) — napajeci napéti +9+30 V
gernd Cerna (PIN4) — vystup TTL (max. 3 V/ 5mA)
TTL UL -
FPW05 tedd Seda (PIN3) — napajeci napéti GND
L-
VERZE FPW 10
FPW 10 - PNP Standardni zapojeni:
) L+ PIN 1 — napajeci nap&ti +24V
I_\. .34 PIN 3 — napajeci napéti GND
_.33 L— PIN 4 — PNP kontakt spinaciho bodu
VERZE FPW 20
Standardni zapojeni:
FPW 20 - PNP
_31 |+ PIN 1 —napajeci napéti +24 V
“~a - PIN 2 — vystup 4+20 mA
-2 PIN 3 — napajeci napéti GND
o3 J L— PIN 4 — PNP kontakt impulsniho/spinaciho bodu
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Pulsni vystup (pouze FPW 05)

U pratokoméri FPW 05 se jedna pouze o pulsni vystup zavisly na rychlosti proudéni v rozsahu 0,3-
6m/s.

Vnitfni zapojeni Uzivatelské zapojeni

., - |
Priklad zapojeni: | iy 20y
+
GREEN BLUE | Ty
N T
b |
A |
|
R |
|
a1 OUT IMP_0/3V
SE, T
Q2 . — I
10 560 | Imax 5 mA
Q3

s |
|
R R| |80 :

| ov

. | gl
|

Pulsni vystup nebo Spinaci/Rozpinaci kontakt (pouze FPW 10 a FPW 20)

U verze FPW 10 a FPW 20 mlzZe byt zvolen reZim vystupu bud’ jako impulsni vystup s pulsni
konstantou odpovidajici K-faktoru jednotlivé pouzité fitinky nebo jako hlida¢ prutoku se zapojenim
PNP na PINu 4.

V ptipad¢ funkce hlidace pratoku je mefic dodavan s nastavenim spinaciho bodu jako spinac¢. Pokud
je tedy pritok nad spinacim bodem, je sepnut PNP kontakt na PINu 4. Pokud je prutok pod spinacim
bodem, je naopak rozepnut.

Pozn.: Spinaci bod je zavisly na tom, zda rychlost proudéni v ¢ase stoupd, nebo klesa, jedna se tedy 0
spinaci bod s hysterezi, ta je nastavena vyrobcem.

Priklad zapojeni: Vnitkni zapojeni

. 1
N
RH]
T2

L

Uzivatelské zapojeni

o

+24V

T1
R

———

.

R pull down

1

GND
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Vystup 4-20mA (pouze FPW 20)

Z vyroby je méfi¢ dodavan s nastavenim vystupu 4-20maA tak, ze pfi nulové rychlosti proudéni média
je hodnota vystupu 4mA a pii 6m/s pak 20mA. Zavislost proudu na rychlosti je linearni.

Priklad zapojeni: Vnitrni zapojeni : Uzivatelské zapojeni
|
D | +24V
> 1
[ R I >
|
T2 |
R |
7
IC D |
S~ |
L
: 4-20mA
I
| 1
| GND
Uvedeni do provozu

Po zapnuti napajeni piistroj provede vnitini autodiagnostiku a test LED, nasledné pfechazi do rezimu
méfeni.

Jednotlivd provozni zobrazeni LED

Zelena — POWER (signalizuje ptfitomnost napajeciho napéti)

Oranzova — pritok je nulovy nebo pod minimalni hranici

Cervena — prutok je nad maximalni hranici

Modra — f-ce impulsni vystup (kopiruje impulsy objemu na vystupu) / f-ce

FlowSwitch (signalizuje stav kontaktu FlowSwitch)

Pokud nesviti ani neblika zadna LED, je pristroj s nejvétsi pravdépodobnosti vypnut od napdjeciho
napeti!!!
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Piizpuisobeni a ovladani méiice FPW

Verzi FPW 05 neni mozné nastavit ani jinak zménit jeji parametry, které jsou nastaveny ve vyrobnim
zavodé. Tato verze nedisponuje tlacitkem. Moznosti zmény nastaveni prostfednictvim tlac¢itka je
vybavena pouze verze FPW 10 a FPW 20.

Prepnuti impulsniho vystupu na f~ci FlowSwitch

Na spinacim pritoku stisknéte tlacitko a drzte jej tak dlouho, dokud se nerozsviti modra LED.
Uvolnéte tlacitko — tento stav je signalizovan rozblikanim této LED. Pro potvrzeni opét stisknéte
tlacitko.

Pokud neprovedete potvrzeni, nastaveni nebude akceptovano a po nékolika sekundach se vrati do
puvodniho stavu.

Pozn. PFi nastaveni prutokomeru v rezimu hlida¢ prutoku je aplikovana hystereze nastavena
vyrobcem.

Prepnuti f-ce FlowSwitch na impulsni vystup

Stisknéte tlacitko a drzte jej tak dlouho, dokud se nerozsviti cervend LED. Uvolnéte tlacitko — tento
stav je signalizovan rozblikdnim této LED. Pro potvrzeni opét stisknéte tlacitko.

Pokud neprovedete potvrzeni, nastaveni nebude akceptovano a po nékolika sekundach se vrati do
puvodniho stavu.

Nastaveni impulsni konstanty

Stisknéte tlacitko a drzte jej tak dlouho, dokud se nerozsviti zelena LED. Uvolnéte tlacitko — tento
stav je signalizovan rozblikdnim této LED. Soucasné dojde k problikdvani modré LED. Pocet
probliknuti této modré LED nasobeny dvéma, signalizuje délitele zakladni konstanty (K-faktoru)
métice. Maximalni délitel je 24 (12 probliknuti modré LED). Délici poméry tedy mohou byt: 2; 4; 6;
8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22 a 24. Pokud nedojde k potvrzeni tlacitkem do tohoto limitu, nastaveni
nebude akceptovano a vrati se do piivodniho stavu.

Impulsni konstanta je z vyroby nastavena na zakladni K-faktor dle tabulek na stran¢ 8 a 9, tedy bez
déliciho poméru (konstantni §itka pulsu 1ms). Pfi pouziti délicky je pomér Sitek puls/mezera
konstantni 1:1. Chcete-li se vratit na ptivodni nastaveni bez déliciho poméru, je tieba provést funkci
"Tovarni nastaveni".

Priklad nastaveni delitele 4: Stisknéte tlacitko a drzte jej, dokud se nerozsviti zelena LED. Po té
tlacitko uvolnéte — zelena LED se rozblika. Pockat az problikne modra LED 2x a naSledné ihned po
té stisknete tlacitko pro potvrzeni. Timto je nastaveni ukonceno.

Nastaveni hranice 20mA (pouze u verze FPW 20)

Pfi hrani¢nim pratoku pro 20mA stisknéte tlacitko a drzte jej tak dlouho, dokud se nerozsviti
oranzova LED. Uvolnéte tladitko — tento stav je signalizovan rozblikanim této LED. Pro potvrzeni
opét stisknéte tlacitko. Vyckejte, az se rozsviti Cervend LED, kterd signalizuje dosazeni horni hranice
rozsahu. Nastaveni je timto ukoncéeno.

Pokud neprovedete potvrzeni, nastaveni nebude akceptovano a po né€kolika sekundach se vrati do
puvodniho stavu.

Tovarni nastaveni

Stisknéte tlacitko a drzte jej tak dlouho, dokud se nerozsviti vSechny LED. Uvolnéte tlacitko — tento
stav je signalizovan rozblikanim vSech LED. Pro potvrzeni opét stisknéte tlacitko.

Pokud neprovedete potvrzeni, tovarni nastaveni nebude provedeno a po né€kolika sekundach se vrati
do ptivodniho stavu.
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Technické parametry

Napgjeni - FPW 05 9 +30 V DC s ochranou proti piepolovani

-FPW10aFPW 20 24V £ 10 % DC s ochranou proti piepolovani
Ptikon <l1VA
Elektrické ptipojeni konektor M12 x 1, 4 pin (FPW 05 — 3 zilovy kabel 3x0,5mm?2)
Zobrazeni 2x dvoubarevna LED (FPW 05 — 1x dvoubarevna LED)
Pulsni vystupy

- FPW 05 TTL vystup impulsy (max. 3V / max. lout=5mA)

- FPW 10 PNP

- FPW 20 PNP
Impulsni / Stavovy kontakt PNP (aktivni)

Zatizitelnost stavovych kontakti  max. 50mA
Proudovy vystup (pouze FPW 20) 4 + 20 mA, aktivni (max. zatéz 400Q2)

Rozsahy rychlosti proudéni az 0,3 + 6 m/s (dle konkrétniho adaptéru a montaze)
Pfesnost  1+6m/s + 3% métené hodnoty
0,3+1m/s + 5% métené hodnoty
Opakovatelnost + 1% plného rozsahu
Hystereze 2 +8cm/s
Ovladani 1% zapusténé tlacitko
Teplota média -10 =480 °C
Teplota okoli 0-++55°C
Material v kontaktu s médiem
Drzéak vrtulky PVDF
Vrtulka PEEK
Hiidelka vrtulky nerez A4 (DIN 1.4401) / zirkonova keramika
Koli¢ek v lopatce vrtulky nerez DIN 1.4115
Tésnici "O" krouzky EPDM
Maximalni tlak 25 bar
Tlakova ztrata max. 0,5 bar
Kryti IP67
Vlhkost okoli max. 90 %
Rozméry (vxprimér) 90x338,8 mm
Hmotnost 135¢g

Pozn.: Vystupni impulsy jsou generovany i pri prekroceni maximalni rychlosti proudeni.
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Zakladni rozméry
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Objednavkovy kod

FPW 05/10/20

FPW (pratokomeér s lopatkovym kolem)

05... impulsni vystup
10... impulsni/ spinaci kontakt
20... impulsni/ spinaci kontakt + 4+-20mA

FPWxx/Ax/Bxx

B (adaptér do potrubi)*
BO1... bez adaptéru

Navrtavaci pas v PP (PN10)
B11... DPPP-10-D50

B12... DPPP-10-D63

B13... DPPP-10-D75

B14... DPPP-10-D90

B15... DPPP-10-D110
B16... DPPP-10-D125
B17... DPPP-10-D140
B18... DPPP-10-D160

Plastovy T-kus v PVC (PN16)
B21... TPVC-16-D40 (2,3+27m’/h)
B22... TPVC-16-D50 (3,5+42m>/h)

A (proti-konektor)

Al... M12x1, 4-pin

A2... NE

A3... 2m kabel 3x0,2mm?2 (pouze FPWO05)

(
B23... TPVC-16-D63 (5,6+67m*/h)
B24... TPVC-16-D75 (7,9+95m’/h)
B25... (

B51... WSS304-25-DN44

BO2... sSroubovaci mezikus pro adaptér (SS304)
BO03... sroubovaci mezikus pro adaptér (PVC)

Zavitovy T-kus SS304 (PN25)

B31..
B32..
B33..
B34..
B35
B36..
B37..
B38..

.TSS304-25-G1/8 (0,03+0,6m>/h)
.TSS304-25-G1/4 (0,05+1,1m*/h)
.TSS304-25-G3/8 (0,09+1,7m>/h)
.TSS304-25-G1/2 (0,19+3,8m*/h)
.TSS304-25-G3/4 (0,56+6,8m>/h)
.TSS304-25-G1 (0,88+10,6m>/h)
.TSS304-25-G1/4 (1,4+17,4m>/h)
.TSS304-25-G1/2 (1,8+22m*/h)

Navarovaci T-kus SS304 (PN25)

B41...

WTSS304-25-42,4x2 (2+25m/h)

TPVC-16-D90 (11,5+137m’/h)

Navarovaci adaptér SS304 (PN25)

B42...
B43...
B44..
B45...
B46...
B47...

WTSS304-25-48,3x2 (2,7+33m?/h)
WTSS304-25-60,3x2 (4,6+55m>/h)

.WTSS304-25-76,1x2 (7,3+88m?/h)

WTSS304-25-88,9x2 (10,2+120m*/h)
WTSS304-25-114,3x2 (17+-205m>/h)
WTSS304-25-139,7x2 (26+313m*/h)

* Pro spravnou funkci méfi¢e doporucejeme objednat i vhodny adaptér.
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